Karta Techniczna

Opis produktu

Masa® CF- To plastyczna masa stosowana do wypetniania tozees izolacyjnych, ubytkow wykaen
wiéknistych oraz formowania ksztattek. Tworzywobszie widkna ceramicznego, wibékna wolastonitowego i
wypetniaczy mineralnych. Tworzywo zawiera spoiwganticzne i nieorganiczne. Produkt dostarczany niesta
suchym, do zarabiania czystoda wg instrukcji.

Dane Techniczne

Produkt: Masa® CF
Typ: CF 1260
Kolor: bialy/szary
Temperatura stosowania (max): °C (1200)
*Wytrzymatosé nasciskanie N/mrh 0,8-2,0
*Wytrzymatosé na zginanie N/mn ~1,0
Skurcz: 1000C, 24 h: % 15-2
*Utrata masy: 150C % ~33
*Utrata masy: 650C % ~7.5(%)

*Wspcz. przewodn. cieplnega

200 W/mK 0,05

490 0,08

8D 0,13

1000 0,18

Stan dostawy posta sucha masa
Sktad chemiczny.: %
Al,O;3: 36,0-42,0
SiO: 42,0-49,0
74 £
CaO: 15,0 - 18,0

*z uwagi na typ produktu podane parametrgrednimi otrzymywanymi warkziami.
Wszystkie informacje podano wg najlepszej wiedaitualnego poziomu technologicznego. Nie wykluczene
bfedy i bledy w druku. Obowjzuja wytacznie nasze warunki dostaw.
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Instrukcja Przygotowania

Opis produktu

Masa® CF- To plastyczna masa stosowana do zabudowy i wigmétnprzestrzeni izolacyjnych,
biezacych napraw ubytkéw wylen widknistych oraz szybkiego formowania ksztattek imgywidualnych

potrzeb aytkownika. Tworzywo na bazie widkna ceramicznegtikiwa wolastonitowego i wypetniaczy
mineralnych. Tworzywo zawiera spoiwa organiczneorganiczne. Produkt dostarczany w stanie sucldgm,
zarabiania czystwodh wg poniszej tabeli.

Produkt: Masa Promaf® CF

Typ: ® CF1200; ® CF1400; ® CF1600
Kolor: bialy/szary

*Proporcje: sucha masa / woda kg 1,0/0,4

*Czas mieszania minuta 10-12

*Sezonowanie po wymieszaniu minuta 60

Naktadanie nakgdzie natrysk / kielnia / packa / ubijak / forma
*Czas suszenia temp. pok. h 12

*Suszenie w suszarni 110 h do stalej masy — zaleie od obgtosci

*z uwagi na typ produktu podane parametrgrednimi otrzymywanymi warkziami. W celu zmiany lepléci
dopuszcza gimodyfikowanie zawarkei wody.

Wiasciwie przygotowana masa ma wtascigplastyczne i charakteryzujezgiobn adhezj do oczyszczonych
podktadéw ceramicznych.

W przypadku wytwarzania ksztattek widknistych, ptpezysapieniem do ubijania, formnalezy posmarowa
olejem do form. W celu uzyskania jednorodnej stnakksztattki ubijanie w formie prowadzsekwencyjnie w
warstwach nasypowych o grudmbok. 50 mm, ado catkowitego wypetnienia formy.

Czgsto wystpujacym zagadnieniem jest naprawa zniszczonych lubgwapnie izolacyjnéci i podniesienie
odporndgci na gkanie wymurowek z prostek izolacyjnych i ogniotryeil. Masa Promat jest tutaj
rozwiazaniem niezwykle skutecznym, ekonomicznym i pozayszczeniem powierzchni wymurowki nie
wymagazadnych dodatkowych elementow podngszh koszt.

Dostawa w stanie suchym obaikoszty. Nie transportujemy wody. Z jednej tonglsj masy po

przygotowaniu otrzymujemy 1,4 t produktu gotowegoairtstalacji. Niska cena produktu pozwala
uzytkownikom na utrzymywanie na stanie magazynu ratej ilosci, do nieplanowanych napraw bieych

lub szybkiego wykonania ksztattki. Mibvos¢ przygotowania dowolnej porcji i dlugoterminowego
przechowywania w szczelnie zaméiyim opakowaniu, pozawala na eliminasirat materiatowych.

W wiekszaici przypadkow przeprowadzenie proby przyddathonasy nie jest ani kosztowne ani niebezpieczne.

Pokrycie ksztaltelpowtoka



